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Die spanende Bearbeitung an CNC-Frasmaschinen ist ein Fertigungsverfahren von hoher
Bedeutung fir die Industrie. Aufgrund seiner weiten Verbreitung ist die Verbesserung der
Ressourceneffizienz des Prozesses im Hinblick auf die Klimaziele der Vereinten Nationen
von groBer Bedeutung. Neben dem Materialeinsatz fir die Werkstiicke selbst werden eine
Reihe an weiteren Ressourcen eingesetzt. Darunter fallt der Einsatz von Hilfsstoffen wie
Kihlschmierstoffe (KSS) sowie die verwendeten Fraswerkzeuge. In der industriellen
Frasbearbeitung werden KSS eingesetzt, um Prozesse mit hohem Zeitspanvolumen bei
gleichzeitig geringem Werkzeugverschleif3 auslegen zu konnen. Eine erhohte Standzeit
der Werkzeuge wirkt sich positiv auf die Umweltbilanz der gefertigten Produkte aus. KSS
setzen sich haufig aus mehreren Komponenten zusammen. Die optimale
Zusammensetzung ist dabei insbesondere vom Material des Werkstiicks abhangig.
Zerspankrafte konnen mithilfe von Softwaresimulationen naherungsweise vorhergesagt
werden, was die Auslegung neuer Prozesse vereinfacht. Dabei wird der Einfluss der KSS-
Zusammensetzung jedoch nicht bericksichtigt.

Ziel dieser Arbeit ist es daher, die Auswirkung von KSS verschiedener Konzentrationen
auf die Zerspankrafte zu modellieren. Dazu sollen Schnittkrafte mit bestehenden
Softwarewerkzeugen vorhergesagt und mithilfe von empirischen Methoden der Effekt des
KSS ermittelt und integriert werden. Die Genauigkeit des entwickelten Modells soll
validiert werden. Die Arbeit gliedert sich dabei in folgende Punkte:

e Literaturrecherche zum Stand der Technik

e Zerspankraftmodellierung mit der Software Toolyzer fir ausgewahlte Werkstoffe

* Planung und Durchfiihrung von Validierungsversuchen bei unterschiedlichen KSS-
Konzentrationen

* Integration des Einflusses des KSS und dessen Konzentration in das
Zerspankraftmodell

* Diskussion und Dokumentation der Ergebnisse
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