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EXPERIMENTELLE UNTERSUCHUNG DES 
VERSAGENSVERHALTENS INNENGEKÜHLTER 
VOLLHARTMETALLWERKZEUGE BEI DER ZERSPANUNG 
VON INCONEL 718

AUFGABENSTELLUNG
Inconel ist aufgrund seiner extremen thermischen und mechanischen Eigenschaften ein 
schwer zerspanbares Material. Es handelt sich dabei um eine Nickelbasis-Superlegierung, 
die insbesondere im Turbinenbau eingesetzt wird. Insbesondere die hohe Warmfestigkeit 
führt dazu, dass konventionelle Annahmen über den Nutzen innengekühlter Werkzeuge 
(IKZ) nicht eindeutig bestätigt werden können.
Industrielle Vorversuche zeigen ein inkonsistentes Versagensverhalten von 
Vollhartmetallwerkzeugen mit Innenkühlung: Während einige Werkzeuge sehr frühzeitig 
versagen, erreichen andere überraschend lange Standzeiten. Diese stark streuende 
Lebensdauer deutet auf komplexe, bislang nicht ausreichend verstandene 
Versagensmechanismen hin.
Ziel dieser Arbeit ist es, die Versagenscharakteristik von innengekühlten 
Vollhartmetallwerkzeugen bei der Bearbeitung von Inconel experimentell zu untersuchen.

Aufgabenpakete:
• Einarbeitung in den Stand der Technik zur Zerspanung von Inconel sowie zu 

innengekühlten Werkzeugsystemen 
• Konzeption eines experimentellen Versuchsaufbaus zur Untersuchung der 

Werkzeugstandzeit und des Versagensverhaltens
• Entwicklung eines Versuchsplans inkl. Definition relevanter Einflussgrößen 
• Durchführung und Auswertung experimenteller Versuche mit Fokus auf statistische 

Streuung und Versagensbilder
• Visuell ansprechende Dokumentation der Erkenntnisse
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