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EXTERNE MASTERTHESIS

ANALYSE UND INTEGRATION EINES KI-GESTUTZTEN
KAMERASYSTEMS ZUR AUTOMATISIERTEN IN-LINE
QUALITATSPRUFUNG IN DER MONTAGE

AUFGABENSTELLUNG

Im Zuge steigender Qualitatsanforderungen und der fortschreitenden Automatisierung
industrieller Fertigungsprozesse gewinnen moderne Prif- und Kontrollsysteme
zunehmend an Bedeutung. Dabei kommen verstarkt KI-Modelle aus dem Bereich Computer
Vision zum Einsatz, die der visuellen Identifikation, Klassifikation und Analyse von Objekten
dienen. Diese Systeme sind dadurch in der Lage, visuelle Informationen automatisiert zu
erfassen, potenziell Montagezustande zu erkennen und Fehlerbilder frihzeitig zu
identifizieren. Insbesondere in Produktionsumgebungen konnen dadurch idealerweise, bei
nicht Auftreten von Folgefehlern, Ausschuss, Nacharbeit und ungeplante
Prozessabweichungen reduziert sowie die Prozessstabilitat und Produktqualitat positiv
beeinflusst werden.

Die Thesis wird in Zusammenarbeit mit dem Unternehmen JOST durchgefihrt. Ziel ist die
Entwicklung eines Konzepts zur automatisierten Prifung qualitatsrelevanter

Merkmale unterschiedlicher Produktfamilien in der Linienfertigung unter Berlicksichtigung
der jeweiligen Prozessbedingungen. Dabei sollen insbesondere fehlende Montageschritte
oder Komponenten innerhalb der Montagelinie erkannt werden. Im Fokus stehen die
Kamerapositionierung, die Erfassungslogik sowie die prozessangepasste Integration eines
industriellen Kamerasystems, um eine zuverlassige Datenerfassung und Analyse auch
unter raumlichen und prozessbedingten Einschrankungen sicherzustellen.

Die Aufgabenstellung lasst sich folgendermafien untergliedern:

e Literaturrecherche zu Kl-gestutzter Bildverarbeitung und industrieller
Qualitatssicherung

* Einarbeitung in bestehende Kamerasysteme sowie die Fertigungsprozesse bei JOST

* Analyse der Montagelinie und Definition qualitatsrelevanter Prifmerkmale der
Produktfamilien sowie Entwicklung eines Konzepts zur In-Line-Kameraprifung

* Auslegung der Kamerapositionierung, Ermittlung der Kamerasystembedarfe (z. B.
Anzahl und Auswahl geeigneter Kameras) und Integration in die bestehende
Montagelinie unter Prozess- und Raumrestriktionen

* Bewertung der Umsetzbarkeit und des Nutzens fir die Qualitatssicherung
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